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书书书

前　　言

　　本标准的第５章、第８章为强制性的，其余为推荐性的。

本标准代替ＧＢ１２４６３—１９９０《危险货物运输包装通用技术条件》。

本标准与ＧＢ１２４６３—１９９０相比主要变化如下：

———取消了部分术语，直接引用相关标准；

———将桶类包装最大容积由４５０Ｌ改为２５０Ｌ；

———第４章为运输包装分类，并将等级改为类别，基本要求部分放入第８章；

———４．２基本要求与第５章合并为第５章包装要求；

———取消了“纺织品编织袋”（１９９０年版的５．１４）；

———取消了“塑料袋”（１９９０年版的５．１６）；

———气密、液压试验的压力做了修改；

———取消了“标记尺寸和使用方法可比照ＧＢ／Ｔ１９１有关规定办理”（１９９０年版的７．２．６．２）；

———取消了包装性能试验的使用范围（１９９０年版的８．１）；

———表４增加了“耐酸坛、陶瓷坛、厚度３ｍｍ以上的大玻璃瓶”液压试验值；

———取消了“包装检验”（１９９０年版的第９章）；

———增加了“包装容器基本结构应符合ＧＢ／Ｔ９１７４的规定”（本版的５．１．１１）。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由全国危险化学品管理标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２５１）提出并归口。

本标准起草单位：铁道部标准计量研究所、深圳市鯢兴实业有限公司。

本标准主要起草人：张锦、兰淑梅、雷杰、赵靖宇、白志刚。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１２４６３—１９９０。
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危险货物运输包装通用技术条件

１　范围

本标准规定了危险货物运输包装（以下简称运输包装）的分类、基本要求、性能试验和检验方法、技

术要求、类型和标记代号。

本标准适用于盛装危险货物的运输包装。

本标准不适用于：

ａ）　盛装放射性物质的运输包装；

ｂ）　盛装压缩气体和液化气体的压力容器的运输包装；

ｃ）　净质量超过４００ｋｇ的运输包装；

ｄ）　容积超过４５０Ｌ的运输包装。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款，凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１９０　危险货物包装标志

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志（ＧＢ／Ｔ１９１—２００８，ＩＳＯ７８０：１９９７，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８５７．２　包装　运输包装件基本试验　第２部分：温湿度调节处理（ＧＢ／Ｔ４８５７．２—２００５，

ＩＳＯ２２３３：２０００，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ４８５７．３　包装　运输包装件基本试验　第３部分：静载荷堆码试验方法（ＧＢ／Ｔ４８５７．３—

２００８，ＩＳＯ２２３４：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ４８５７．５　包装　运输包装件　跌落试验方法（ＧＢ／Ｔ４８５７．５—１９９２，ｅｑｖＩＳＯ２２４８：１９８５）

ＧＢ／Ｔ９１７４　一般货物运输包装通用技术条件

ＧＢ／Ｔ１３０４０　包装术语　金属容器

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１３０４０确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　危险货物运输包装　狋狉犪狀狊狆狅狉狋狆犪犮犽犪犵犲狊狅犳犱犪狀犵犲狉狅狌狊犵狅狅犱狊

根据危险货物的特性，按照有关标准和法规，专门设计制造的运输包装。

３．２

　　复合包装　犮狅犿狆狅狊犻狋犲狆犪犮犽犪犵犻狀犵

由一个外包装和一个内容器（或复合层）组成一个整体的包装，称为复合包装。

４　运输包装分类

根据盛装内装物的危险程度，将运输包装分为三个类别：

Ⅰ类包装：适用内装危险性较大的货物；

Ⅱ类包装：适用内装危险性中等的货物；

Ⅲ类包装：适用内装危险性较小的货物。
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５　包装要求

５．１　基本要求

５．１．１　运输包装应结构合理，并具有足够强度，防护性能好。材质、型式、规格、方法和内装货物重量应

与所装危险货物的性质和用途相适应，便于装卸、运输和储存。

５．１．２　运输包装应质量良好，其构造和封闭形式应能承受正常运输条件下的各种作业风险，不应因温

度、湿度或压力的变化而发生任何渗（撒）漏，表面应清洁，不允许粘附有害的危险物质。

５．１．３　运输包装与内装物直接接触部分，必要时应有内涂层或进行防护处理，运输包装材质不应与内

装物发生化学反应而形成危险产物或导致削弱包装强度。

５．１．４　内容器应予固定。如内容器易碎且盛装易撒漏货物，应使用与内装物性质相适应的衬垫材料或

吸附材料衬垫妥实。

５．１．５　盛装液体的容器，应能经受在正常运输条件下产生的内部压力。灌装时应留有足够的膨胀余量

（预留容积），除另有规定外，并应保证在温度５５℃时，内装液体不致完全充满容器。

５．１．６　运输包装封口应根据内装物性质采用严密封口、液密封口或气密封口。

５．１．７　盛装需浸湿或加有稳定剂的物质时，其容器封闭形式应能有效地保证内装液体（水、溶剂和稳定

剂）的百分比，在贮运期间保持在规定的范围以内。

５．１．８　运输包装有降压装置时，其排气孔设计和安装应能防止内装物泄漏和外界杂质进入，排出的气

体量不应造成危险和污染环境。

５．１．９　复合包装的内容器和外包装应紧密贴合，外包装不应有擦伤内容器的凸出物。

５．１．１０　盛装爆炸品包装的附加要求：

ａ）　盛装液体爆炸品容器的封闭形式，应具有防止渗漏的双重保护。

ｂ）　除内包装能充分防止爆炸品与金属物接触外，铁钉和其他没有防护涂料的金属部件不应穿透

外包装。

ｃ）　双重卷边接合的钢桶，金属桶或以金属做衬里的运输包装，应能防止爆炸物进入隙缝。钢桶或

铝桶的封闭装置应配有合适的垫圈。

ｄ）　包装内的爆炸物质和物品，包括内容器，应衬垫妥实，在运输中不允许发生危险性移动。

ｅ）　盛装有对外部电磁辐射敏感的电引发装置的爆炸物品，包装应具备防止所装物品受外部电磁

辐射源影响的功能。

５．１．１１　包装容器基本结构应符合ＧＢ／Ｔ９１７４的规定。

５．１．１２　常用危险货物运输包装的组合型式、标记代号、限制质量等参见附录Ａ。

５．２　包装容器

５．２．１　钢桶

５．２．１．１　桶端应采用焊接或双重机械卷边，卷边内均匀填涂封缝胶。桶身接缝，除盛装固体或４０Ｌ以

下（含４０Ｌ）的液体桶可采用焊接或机械接缝外，其余均应焊接。

５．２．１．２　桶的两端凸缘应采用机械接缝或焊接，也可使用加强箍。

５．２．１．３　桶身应有足够的刚度，容积大于６０Ｌ的桶，桶身应有两道模压外凸环筋，或两道与桶身不相

连的钢质滚箍套在桶身上，使其不得移动。滚箍采用焊接固定时，不允许点焊，滚箍焊缝与桶身焊缝不

允许重叠。

５．２．１．４　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．１．５　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．２　铝桶

５．２．２．１　制桶材料应选用纯度至少为９９％的铝，或具有抗腐蚀和合适机械强度的铝合金。

５．２．２．２　桶的全部接缝应采用焊接，如有凸边接缝应采用与桶不相连的加强箍予以加强。
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５．２．２．３　容积大于６０Ｌ的桶，至少有两个与桶身不相连的金属滚箍套在桶身上，使其不得移动。滚箍

采用焊接固定时，不允许点焊，滚箍焊缝与桶身焊缝不允许重叠。

５．２．２．４　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．２．５　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．３　钢罐

５．２．３．１　钢罐两端的接缝应焊接或双重机械卷边。４０Ｌ以上的罐身接缝应采用焊接；４０Ｌ以下（含

４０Ｌ）的罐身接缝可采用焊接或双重机械卷边。

５．２．３．２　最大容积为６０Ｌ。

５．２．３．３　最大净质量为１２０ｋｇ。

５．２．４　胶合板桶

５．２．４．１　胶合板所用材料应质量良好，板层之间应用抗水粘合剂按交叉纹理粘接，经干燥处理，不应有

降低其预定效能的缺陷。

５．２．４．２　桶身至少用三合板制造。若使用胶合板以外的材料制造桶端，其质量应与胶合板等效。

５．２．４．３　桶身内缘应有衬肩。桶盖的衬层应牢固地固定在桶盖上，并能有效地防止内装物撒漏。

５．２．４．４　桶身两端应用钢带加强。必要时桶端应用十字型木撑予以加固。

５．２．４．５　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．４．６　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．５　木琵琶桶

５．２．５．１　所用木材应质量良好，无节子、裂缝、腐朽、边材或其他可能降低木桶预定用途效能的缺陷。

５．２．５．２　桶身应用若干道加强箍加强。加强箍应选用质量良好的材料制造，桶端应紧密地镶在桶身端

槽内。

５．２．５．３　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．５．４　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．６　硬质纤维板桶

５．２．６．１　所用材料应选用具有良好抗水能力的优质硬质纤维板，桶端可使用其他等效材料。

５．２．６．２　桶身接缝应加钉结合牢固，并具有与桶身相同的强度，桶身两端应用钢带加强。

５．２．６．３　桶口内缘应有衬肩，桶底、桶盖应用十字型木撑予以加固，并与桶身结合紧密。

５．２．６．４　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．６．５　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．７　硬纸板桶

５．２．７．１　桶身应用多层牛皮纸粘合压制成的硬纸板制成。桶身外表面应涂有抗水能力良好的防护层。

５．２．７．２　桶端若采用与桶身相同材料制造，应符合５．２．６．２和５．２．６．３的规定，也可用其他等效材料

制造。

５．２．７．３　桶端与桶身的结合处应用钢带卷边压制接合。

５．２．７．４　最大容积为２５０Ｌ。

５．２．７．５　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．８　塑料桶、塑料罐

５．２．８．１　所用材料能承受正常运输条件下的磨损、撞击、温度、光照及老化作用的影响。

５．２．８．２　材料内可加入合适的紫外线防护剂，但应与桶（罐）内装物性质相容，并在使用期内保持其效

能。用于其他用途的添加剂，不能对包装材料的化学和物理性质产生有害作用。

５．２．８．３　桶（罐）身任何一点的厚度均应与桶（罐）的容积、用途和每一点可能受到的压力相适应。

３
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５．２．８．４　最大容积：塑料桶为２５０Ｌ；

塑料罐为６０Ｌ。

５．２．８．５　最大净质量：塑料桶为２５０ｋｇ；

塑料罐为１２０ｋｇ。

５．２．９　木箱

５．２．９．１　箱体应有与容积和用途相适应的加强条档和加强带。箱顶和箱底可由抗水的再生木板、硬质

纤维板、塑料板或其他合适的材料制成。

５．２．９．２　满板型木箱各部位应为一块板或与一块板等效的材料组成。平板榫接、搭接、槽舌接，或者在

每个接合处至少用两个波纹金属扣件对头连接等，均可视作与一块板等效的材料。

５．２．９．３　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．１０　胶合板箱

５．２．１０．１　所用材料应符合５．２．４．１的规定。

５．２．１０．２　胶合板箱的角柱件和顶端应用有效的方法装配牢固。

５．２．１０．３　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．１１　再生木板箱

５．２．１１．１　箱体应用抗水的再生木板、硬质纤维板、或其他合适类型的板材制成。

５．２．１１．２　箱体应用木质框架加强，箱体与框架应装配牢固，接缝严密。

５．２．１１．３　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．１２　硬纸板箱、瓦楞纸箱、钙塑板箱

５．２．１２．１　硬纸板箱或钙塑板箱应有一定抗水能力。硬纸板箱、瓦楞纸箱、钙塑板箱应具有一定的弯曲

性能，切割、折缝时应无裂缝，装配时无破裂或表皮断裂或过度弯曲，板层之间应粘合牢固。

５．２．１２．２　箱体结合处，应用胶带粘贴，搭接胶合，或者搭接并用钢钉或 Ｕ形钉钉合，搭接处应有适当

的重叠。如封口采用胶合或胶带粘贴，应使用抗水胶合剂。

５．２．１２．３　钙塑板箱外部表层应具有防滑性能。

５．２．１２．４　最大净质量为６０ｋｇ。

５．２．１３　金属箱

５．２．１３．１　箱体一般应采用焊接或铆接。花格型箱如采用双重卷边接合，应防止内装物进入接缝的凹

槽处。

５．２．１３．２　封闭装置应采用合适的类型，在正常运输条件下保持紧固。

５．２．１３．３　最大净质量为４００ｋｇ。

５．２．１４　塑料编织袋

５．２．１４．１　袋应缝制、编织或用其他等效强度的方法制作。

５．２．１４．２　防撒漏型袋应用纸或塑料薄膜粘在袋的内表面上。

５．２．１４．３　防水型袋应用塑料薄膜或其他等效材料粘附在袋的内表面上。

５．２．１４．４　最大净质量为５０ｋｇ。

５．２．１５　纸袋

５．２．１５．１　袋的材料应用质量良好的多层牛皮纸或与牛皮纸等效的纸制成，并具有足够强度和韧性。

５．２．１５．２　袋的接缝封口应牢固、密闭性能好，并在正常运输条件下保持其效能。

５．２．１５．３　防撒漏型袋应有一层防潮层。

５．２．１５．４　最大净质量为５０ｋｇ。

５．２．１６　坛类

５．２．１６．１　应有足够厚度，容器壁厚均匀，无气泡或砂眼。陶、瓷容器外部表面不得有明显的剥落和影

４
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响其效能的缺陷。

５．２．１６．２　最大容积为３２Ｌ。

５．２．１６．３　最大净质量为５０ｋｇ。

５．２．１７　筐、篓类

５．２．１７．１　应采用优质材料编制而成，形状周正，有防护盖，并具有一定刚度。

５．２．１７．２　最大净质量为５０ｋｇ。

６　 防护材料

６．１　防护材料包括用于支撑、加固、衬垫、缓冲和吸附等材料。

６．２　运输包装所采用的防护材料及防护方式，应与内装物性能相容符合运输包装整体性能的需要，能

经受运输途中的冲击与振动，保护内装物与外包装，当内容器破坏、内装物流出时也能保证外包装安全

无损。

７　包装标志及标记代号

７．１　标志

根据危险货物的特性，选用ＧＢ１９０及ＧＢ／Ｔ１９１中规定的标志及其尺寸、颜色和使用方法。

７．２　标记代号

７．２．１　包装类别的标记代号

用下列小写英文字母表示：

ｘ———符合Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类包装要求；

ｙ———符合Ⅱ、Ⅲ类包装要求；

ｚ———符合Ⅲ类包装要求。

７．２．２　包装容器的标记代号

用下列阿拉伯数字表示：

１———桶；

２———木琵琶桶；

３———罐；

４———箱、盒；

５———袋、软管；

６———复合包装；

７———压力容器；

８———筐、篓；

９———瓶、坛。

７．２．３　包装容器的材质标记代号

用下列大写英文字母表示：

Ａ———钢；

Ｂ———铝；

Ｃ———天然木；

Ｄ———胶合板；

Ｆ———再生木板（锯末板）；

Ｇ———硬质纤维板、硬纸板、瓦楞纸板、钙塑板；

５
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Ｈ———塑料材料；

Ｌ———编织材料；

Ｍ———多层纸；

Ｎ———金属（钢、铝除外）；

Ｐ———玻璃、陶瓷；

Ｋ———柳条、荆条、藤条及竹篾。

７．２．４　包装件组合类型标记代号的表示方法

７．２．４．１　单一包装

单一包装型号由一个阿拉伯数字和一个英文字母组成，英文字母表示包装容器的材质，其左边平行

的阿拉伯数字代表包装容器的类型。英文字母右下方的阿拉伯数字，代表同一类型包装容器不同开口

的型号。

例：

１Ａ———表示钢桶；

１Ａ１———表示闭口钢桶；

１Ａ２———表示中开口钢桶；

１Ａ３———表示全开口钢桶。

其他包装容器开口型号的表示方法，参见附录Ａ。

７．２．４．２　复合包装

复合包装型号由一个表示复合包装的阿拉伯数字“６”和一组表示包装材质和包装型式的字符组成。

这组字符为两个大写英文字母和一个阿拉伯数字。第一个英文字母表示内包装的材质，第二个英文字

母表示外包装的材质，右边的阿拉伯数字表示包装型式。

例：６ＨＡ１表示内包装为塑料容器，外包装为钢桶的复合包装。

７．２．５　其他标记代号

用下列英文字母表示：

Ｓ———表示拟装固体的包装标记；

Ｌ———表示拟装液体的包装标记；

Ｒ———表示修复后的包装标记；

———表示符合国家标准要求；

———表示符合联合国规定的要求；

例：钢桶标记代号及修复后标记代号

例１：新桶

６
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例２：修复后的桶

７．２．６　标记的制作及使用方法

标记采用白底（或采用包装容器底色）黑字，字体要清楚、醒目。标记的制作方法可以印刷、粘贴、涂

打和钉附。钢制品容器可以打钢印。

８　运输包装性能试验

８．１　试验准备

８．１．１　准备试验的运输包装件应处于待运状态。凡盛装固体的包装件，可采用与拟装货物物理特性

（如质量、粒径等）近似的其他物品代替，凡盛装液体的包装件，可采用与拟装货物物理特性（如密度、黏

度）近似的其他物品代替，一般可用水代替。

８．１．２　盛装固体的包装应装至其容积的９５％，盛装液体的包装应装至其容积的９８％。

８．１．３　纸质和硬质纤维板包装应根据流通环境条件需要按照ＧＢ／Ｔ４８５７．２的规定，进行温、湿度预

处理。

８．１．４　塑料包装进行跌落试验前，应将试样和内装物的温度降至－１８℃及其以下。内装物为液体时，

温度降低后仍应是液态，如需要可加入防冻剂。

８．１．５　包装上的通气装置应用类似通气的封闭装置代替或将通气孔封闭。

８．１．６　直接盛装危险货物的容器及封口、吸附、衬垫等防护材料在性能试验前，还应进行盛装拟装物一

定时期（例如为期６个月）的相容性试验。

８．２　主要试验项目及合格标准

各类包装试验项目、定量值及合格标准应符合表１～表４有关规定。

７
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表１

运输包装类型
堆 码 试 验

数量 试验方法 堆码高度及持续时间 合格标准 备注

钢（铁）桶（罐）

铝桶

木琵琶桶

胶合板桶

硬纸板桶

硬质纤维板桶

钢箱

天然木箱

胶合板箱

再生木箱

硬纸板箱

硬纸纤维板箱

瓦楞纸板箱

耐酸 坛、陶 瓷 坛、厚 度

３ｍｍ以上的大玻璃瓶

塑料桶（罐）

塑料箱

钙塑板箱

桶装复合包装（内容器为

塑料材料）

箱状复合包装（内容器为

塑料材料）

筐、篓

３只 见８．２．１ ①　堆码高度：陆运为３ｍ；

海运为８ｍ；

如采用集装

箱或在甲板

上运输，堆码

高度为３ｍ。

②　持续时间：２４ｈ至一周

①　堆码高度：３ｍ。

②　持续时间：２８ｄ（温度４０℃

条件下）

①　堆码高度：３ｍ。

②　持续时间：２４ｈ

容器不应有引起堆码不

稳定的任何变形和破损

不允许用作

Ⅰ类包装

表２

包装类型

跌 落 试 验

数量 试验方法 跌落高度 合格标准 备注

钢（铁）桶（罐）

铝桶

木琵琶桶

胶合板桶

硬纸板桶

硬质纤维板桶

塑料桶（罐）

桶状复合包装

６个（每次

跌落３个）

　见８．２．２。

　第一次跌落：应以桶的凸边

成对角线（如１２６角）撞击在

冲击面上，如包装件没有凸边

则以 圆 周 的 接 缝 处 或 边 缘

撞击；

　第二次跌落：以桶的第一次

跌落时没有试验到的最薄弱

部位撞击在冲击面上，如封闭

装置，或圆柱形桶的桶体纵向

焊缝（如５６线）处

试件内装物质为固体及

液体，或用与被运液体相

对密度近似的液体进行

试验时：

　Ⅰ类包装件：１．８０ｍ；

　Ⅱ类包装件：１．２０ｍ；

　Ⅲ类包装件：０．８０ｍ

内外包装不应

有引起内容物

撒 漏 的 任 何

破损

８
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表２（续）

包装类型

跌 落 试 验

数量 试验方法 跌落高度 合格标准 备注

天然木箱

胶合板箱

再生木箱

硬质纤维板箱

硬纸板箱

瓦楞纸板箱

钙塑板箱

塑料箱

钢箱

箱状复合包装

５个（每次

跌落１个）

第一次跌落：以箱底（３）平落；

第二次跌落：以箱顶（１）平落；

第三次跌落：以一长侧面（２或

４）平落；

第四次跌落：以一短侧面（５或

６）平落；

第五次跌落：以一个角（如１２

５角）跌落

纸袋

塑料编织袋

３个（每个

跌落３次）

第一次跌落：以袋的宽面（１或

３）平落；

第二次跌落：以袋的窄面（２或

４）平落；

第三次跌落：以袋的端部（５或

６）平落

根据内装货物的危险程

度用：

Ⅱ类包装件：１．２ｍ；

Ⅲ类包装件：０．８ｍ
袋不应有任何

撒漏或破损

不允许

用作

Ⅰ类包装

表３

包装类型

气 密 试 验

数量 试验方法 试验压力 合格标准 备注

钢桶

铝桶

钢罐

钢塑复合桶（箱）

塑料桶

塑料罐

３只 　将试样完全浸入水中，然

后向试样内充气加压，观察

有无气泡产生。浸入水中

的方法不得影响试验效果。

或在桶（罐）接缝处或其他

易渗漏处涂上皂液或其他

合适的液体后向桶（罐）内

充气加压，观察有无气泡产

生也可以采用其他等效试

验方法

Ⅰ类包装：不小于３０

ｋＰａ；Ⅱ、Ⅲ类包装：

不小于２０ｋＰａ

容器不漏气，视

为合格

所有 拟 盛 装 液

体的包装容器，

均 应 做 气 密

试验

９
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表４

包装类型
液 压 试 验

数量 试验方法 试验压力 合格标准 备注

钢（铁）桶（罐）

铝桶

塑料桶（罐）

桶状复合包装

（内容器为塑料材

料）

３只 　将测试容器上安装指标

压力表，拧紧桶盖，接通液

压泵，向容器内注水加压，

当压力表指针达到所需压

力时，塑料容器和内容器为

塑料材质的复合包装，应经

受３０ｍｉｎ的压力试验；其他

材质的容器和复合包装应

经受５ｍｉｎ的压力试验。试

验压力应均匀连续地施加，

并保持稳定。试样如用支

撑，不得影响其试验的效果

　Ⅰ类包装：２５０ｋＰａ；

　Ⅱ、Ⅲ类包装：不小于

所运物质在５０℃时的

蒸气压力的１．７５倍减

去１００ｋＰａ，但最小的

试验压力为１００ｋＰａ

　容器不渗漏，

视为合格

　所有拟 盛 装

液体的容器，均

应做液压试验

耐酸坛、陶瓷坛、

厚度３ｍｍ以上的

大玻璃瓶

３只 　将测试容器上安装指标

压力表，拧紧桶盖，接通液

压泵，向容器内注水加压，

当压力表指针达到所需压

力时，经受 ５ ｍｉｎ的恒压

试验

Ⅰ类包装：２５０ｋＰａ；

Ⅱ类包装：２００ｋＰａ；

Ⅲ类包装：２００ｋＰａ

　 坛、瓶 不 破

裂，视为合格

８．２．１　堆码试验

８．２．１．１　试验方法应符合ＧＢ／Ｔ４８５７．３的规定。

８．２．１．２　各类运输包装的堆码试验和合格标准见表１。

８．２．２　跌落试验

８．２．２．１　试验方法应符合ＧＢ／Ｔ４８５７．５的规定。

８．２．２．２　如用水代替进行试验，应根据内装液体的密度ρ，按下式计算：

Ⅰ类包装：

密度ρ≤１．２，则跌落高度＝１．２×１．５＝１．８（ｍ）

密度ρ＞１．２，则跌落高度＝ρ×１．５（ｍ）

Ⅱ类包装：

密度ρ≤１．２，则跌落高度为１．２（ｍ）

密度ρ＞１．２，则跌落高度＝ρ×１．０（ｍ）

Ⅲ类包装：

密度ρ≤１．２，则跌落高度＝１．２÷１．５＝０．８（ｍ）

密度ρ＞１．２，则跌落高度＝ρ÷１．５（ｍ）

其中：

　ρ———液体密度，单位为克每立方厘米（ｇ／ｃｍ
３）；

１．０、１．５———系数。

８．２．２．３　各类包装的跌落试验和合格标准见表２。

８．２．３　气密试验

各类包装容器的气密试验和合格标准见表３。
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８．２．４　液压试验

各类包装容器的液压试验和合格标准见表４。

８．２．５　其他试验

必要时可以根据流通环境条件或包装容器的需要，增加气候条件、机械强度等试验项目。

１１
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附　录　犃

（资料性附录）

常用的危险货物运输包装表

犃．１　常用的危险货物运输包装表见表Ａ．１。

表犃．１

包装

号

包装组合型式

外包装 内包装

包装组

合代号
适用货类 包装件限制质量 备注

１

甲

乙

丙

丁

闭口钢桶：

钢板厚１．５０ｍｍ

钢板厚１．２５ｍｍ

钢板厚１．００ｍｍ

钢板厚＞０．５０ｍｍ～

０．７５ｍｍ

１Ａ１ 液体货物 每桶净质量不超过：

２５０ｋｇ

２００ｋｇ

１００ｋｇ

２００ｋｇ（一次性使用）

灌满腐

蚀性物

品钢桶

内壁应

涂镀防

腐层

２

甲

乙

丙

丁

戊

中开口钢桶：

钢板厚１．２５ｍｍ

钢板厚１．００ｍｍ

钢板厚０．７５ｍｍ

钢板厚０．５０ｍｍ

钢桶或镀锡薄钢板

桶（罐）

塑料袋或多层牛皮

纸袋

１Ａ２５Ｈ４

１Ａ２５Ｍ１

１Ａ２５Ｍ２

１Ａ２

１Ｎ２

３Ｎ２

固体、粉状及晶体状

货物

稠黏状、胶状货物

每桶净质量不超过：

２５０ｋｇ

１５０ｋｇ

１００ｋｇ

５０ｋｇ或２０ｋｇ

５０ｋｇ或２０ｋｇ

３

甲

乙

丙

丁

全开口钢桶：

钢板厚１．２５ｍｍ

钢板厚１．００ｍｍ

钢板厚０．７５ｍｍ

钢板厚０．５０ｍｍ

塑料袋或多层牛皮

纸袋

１Ａ３５Ｈ４

１Ａ３５Ｍ１

１Ａ３５Ｍ３

１Ａ３

固体、粉状及晶体状

货物

每桶净质量不超过：

２５０ｋｇ

１５０ｋｇ

１００ｋｇ

５０ｋｇ

４

甲

乙

钢塑复合桶：

钢板厚１．２５ｍｍ

钢板厚１．００ｍｍ

６ＨＡ１ 腐蚀性液体货物

每桶净质量不超过：

　２００ｋｇ

　５０ｋｇ或１００ｋｇ

５ 闭口铝桶：

铝板厚＞２ｍｍ

１Ｂ１ 液体货物 每桶净质量不超过：

　２００ｋｇ

６ 纤维板桶

胶合板桶

硬纸板桶

塑料袋或多层牛皮

纸袋

１Ｆ５Ｈ４

１Ｆ５Ｍ１

１Ｄ５Ｈ４

１Ｄ５Ｍ１

１Ｇ５Ｈ４

１Ｇ５Ｍ１

固体、粉状及晶体状

货物

每桶净质量不超过：

　３０ｋｇ

２１
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表犃．１（续）

包装

号

包装组合型式

外包装 内包装

包装组

合代号
适用货类 包装件限制质量 备注

７ 闭口塑料桶 １Ｈ１ 腐蚀性液体货物 每桶净质量不超过：

　３５ｋｇ

８ 全开口塑料桶 塑料袋或多层牛皮

纸袋

１Ｈ３５Ｈ４

１Ｈ３５Ｍ１

固体、粉状及晶体状

货物

每桶净质量不超过：

　５０ｋｇ

９ 满板木箱 塑料袋

多层牛皮袋

４Ｃ１５Ｈ４

４Ｃ１５Ｍ１

固体、粉状及晶体状

货物

每桶净质量不超过：

　５０ｋｇ

１０ 满板木箱 １．中层金属桶内装：

螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

塑料袋

２．中层金属罐内装：

螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

塑料袋

３．中层塑料桶内装：

螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

塑料袋

４．中层塑料罐内装：

螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

塑料袋

４Ｃ１１Ｎ３９Ｐ１

４Ｃ１１Ｎ３９Ｈ

４Ｃ１１Ｎ３５Ｈ４

４Ｃ１３Ｎ３９Ｐ１

４Ｃ１３Ｎ３９Ｈ

４Ｃ１３Ｎ３５Ｈ４

４Ｃ１１Ｈ３９Ｐ１

４Ｃ１１Ｈ３９Ｈ

４Ｃ１１Ｈ３５Ｈ４

４Ｃ１３Ｈ３９Ｐ１

４Ｃ１３Ｈ３９Ｈ

４Ｃ１３Ｈ３５Ｈ４

强氧化剂

过氧化物

氯化钠，氯化钾货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ。

箱内：每瓶净质量不超

过１ｋｇ，每袋净质量不

超过２ｋｇ

１１ 满板木箱 螺纹口或磨砂口玻

璃瓶

４Ｃ１９Ｐ１ 液体强酸货物 每箱净质量不超过２０ｋｇ。

箱内：每箱净质量０．５ｋｇ～

５ｋｇ

１２ 满板木箱 １．螺纹口玻璃瓶

２．金属盖压口玻璃瓶

３．塑料瓶

４．金属桶（罐）

４Ｃ１９Ｐ１

４Ｃ１９Ｐ１

４Ｃ１９Ｈ

４Ｃ１１Ｎ

４Ｃ１３Ｎ

液体、固体粉状及晶

体货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ。

箱内：每瓶、桶（罐）净质

量不超过１ｋｇ

１３ 满板木箱 安瓿瓶外加瓦楞纸套

或塑料气泡垫，再装

入纸盒

４Ｃ１Ｇ９Ｐ３

４Ｃ１Ｈ９Ｐ３

气体、液体货物 每箱净质量不超过１０ｋｇ。

箱内：每瓶净质量不超过

０．２５ｋｇ

１４ 满板木箱或半花格

木箱

耐酸坛或陶瓷瓶 ４Ｃ１９Ｐ２

４Ｃ３９Ｐ２

液体强酸货物 １．坛装每箱净质量不超

过５０ｋｇ；

２．瓶装每箱净质量不超

过３０ｋｇ

３１
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表犃．１（续）

包装

号

包装组合型式

外包装 内包装

包装组

合代号
适用货类 包装件限制质量 备注

１５ 满板木箱或半花格

木箱

玻璃瓶或塑料桶 ４Ｃ１１Ｈ２

４Ｃ１９Ｐ１

４Ｃ３１Ｈ１

４Ｃ３９Ｐ１

液体酸性货物 １．瓶装每箱净质量不超

过３０ｋｇ，每瓶不超过

２５ｋｇ；

２．桶装每箱净质量不超

过４０ｋｇ，每桶不超过

２０ｋｇ

１６ 花格木箱 薄钢板桶或镀锡薄钢

板桶（罐）

４Ｃ４１Ａ２

４Ｃ４１Ｎ

４Ｃ４３Ｎ

稠黏 状、胶 状 货 物

如：油漆

１．每箱净质量不超过

５０ｋｇ；

２．每桶（罐）净质量不超

过２０ｋｇ

１７ 花格木箱 金属桶（罐）或塑料

桶，桶内衬塑料袋

４Ｃ４１Ｎ５Ｈ４

４Ｃ４３Ｎ５Ｈ４

４Ｃ４１Ｈ２５Ｈ４

固体、粉状及晶体状

货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ

１８ 满底板花格木箱 螺纹口玻璃瓶、塑料

瓶或镀锡薄钢板桶

（罐）

４Ｃ２９Ｐ１

４Ｃ２９Ｈ

４Ｃ２１Ｎ

４Ｃ２３Ｎ

稠黏状、胶状及粉状

货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ。

箱内：每瓶、桶（罐）净质量

不超过１ｋｇ

１９ 纤维板箱

锯末板箱

刨花板箱

螺纹口玻璃瓶、塑料

瓶或镀锡薄钢板桶

（罐）

４Ｆ９Ｐ１

４Ｆ９Ｈ

４Ｆ１Ｎ

４Ｆ３Ｎ

固体、粉状及晶体状

货物 稠 黏 状、胶 状

货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ。

箱内：每瓶净质量不超过

１ｋｇ；

每桶（罐）净质量不超过

４ｋｇ

２０ 钙塑板箱 螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

复合塑料瓶

金属桶（罐），镀锡薄

钢板桶或金属软管再

装入纸盒

４Ｇ３９Ｐ１

４Ｇ３９Ｈ

４Ｇ３３Ｎ

４Ｇ３５Ｎ４Ｍ

液体农药、稠黏状、

胶状货物

每箱净质量不超过２０ｋｇ

箱内：每桶（罐）、瓶、管

不超过１ｋｇ

２１ 钙塑板箱 双层塑料袋或多层牛

皮纸袋

４Ｇ３５Ｈ４

４Ｇ３５Ｍ１

固体、粉状农药 每箱净质量不超过２０ｋｇ

箱内：每袋净质量不超

过５ｋｇ

２２ 瓦楞纸箱 金属桶（罐）

镀锡薄钢板桶

金属软管

４Ｇ１１Ｎ

４Ｇ１３Ｎ

４Ｇ１５Ｎ

稠黏状、胶状货物 每箱净质量不超过２０ｋｇ

箱内：每桶（罐）、管不超

过１ｋｇ

２３ 瓦楞板箱 塑料瓶

复合塑料瓶

双层塑料袋

多层牛皮纸袋

４Ｇ１９Ｈ

４Ｇ１６Ｈ９

４Ｇ１５Ｈ４

４Ｇ１５Ｍ１

粉状农药 每箱净质量不超过２０ｋｇ

箱内：每瓶不超过１ｋｇ；

每袋不超过５ｋｇ

４１
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表犃．１（续）

包装

号

包装组合型式

外包装 内包装

包装组

合代号
适用货类 包装件限制质量 备注

２４ 以柳、藤、竹等材料

编制的笼、篓、筐

螺纹口玻璃瓶

塑料瓶

镀锡薄钢板桶（罐）

８Ｋ９Ｐ１

８Ｋ９Ｈ

８Ｋ３Ｎ

８Ｋ１Ｎ

低毒液体或粉状农

药，稠黏状、胶状货

物，油 纸 制 品 和 油

麻丝

每笼、篓、筐净质量不超过

２０ｋｇ；油漆类每桶（罐）净

质量不超过５ｋｇ；

每瓶不超过１ｋｇ

２５ 塑料编织袋 塑料袋 ５Ｈ１５Ｈ４ 粉状、块状货物 每袋净质量不超过５０ｋｇ

２６ 复合塑料编织袋 ６ＨＬ５ 块状、粉状及晶体状

货物

每袋 净 质 量 ２５ｋｇ～

５０ｋｇ

２７ 麻袋 塑料袋
５Ｌ１５Ｈ４

固体货物 每 袋 净 质 量 不 超 过

１００ｋｇ

犃．２　常见包装组合代号见表Ａ．２。

表犃．２

序号 包装名称 代号 序号 包装名称 代号

１ 闭口钢桶 １Ａ１ １６ 瓦楞纸箱 ４Ｇ１

２ 中开口钢桶 １Ａ２ １７ 硬纸板箱 ４Ｇ２

３ 全开口钢桶 １Ａ３ １８ 钙塑板箱 ４Ｇ３

４ 闭口金属桶 １Ｎ１ １９ 普通型编织袋 ５Ｌ１

５ 全开口金属罐 ３Ｎ３ ２０ 复合塑料编织袋 ６ＨＬ５

６ 闭口铝桶 １Ｂ１ ２１ 普通型塑料编织袋 ５Ｈ１

７ 中开口铝罐 ３Ｂ２ ２２ 防撒漏型塑料编织袋 ５Ｈ２

８ 闭口塑料桶 １Ｈ１ ２３ 防水型塑料编织袋 ５Ｈ３

９ 全开口塑料桶 １Ｈ３ ２４ 塑料袋 ５Ｈ４

１０ 闭口塑料罐 ３Ｈ１ ２５ 普通型纸袋 ５Ｍ１

１１ 全开口塑料罐 ３Ｈ３ ２６ 防水型纸袋 ５Ｍ３

１２ 满板木箱 ４Ｃ１ ２７ 玻璃瓶 ９Ｐ１

１３ 满底板花格木箱 ４Ｃ２ ２８ 陶瓷坛 ９Ｐ２

１４ 半花格型木箱 ４Ｃ３ ２９ 安瓿瓶 ９Ｐ３

１５ 花格型木箱 ４Ｃ４
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